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giiltig Anderung gez. gepr.
15.01.2003 Erstausgabe Jupe Rehbein
08.07.2003 Anderung Litzeniiberstand / Isolationshéhe und -breite Jupe Rehbein

Anderung Isocrimptoleranz 0,75mm?

30.06.2004 Anderung Crimpparameter in Abschnitt 3.3.1/3.3.2/3.3.3 | Seel Rehbein

Angleichung der Crimpaufteilung an Formulierung in
Angebotszeichnung in Abschnitt 7.1 /7.2

Verbot der Wiederverwendung demontierter Kontakte in
Abschnitt 6

Kleinere Korrekturen; Neuformulierungen

01.06.2007 Einfihrung neuer Kontakt- und Werkzeugnummern Wittmann Rehbein
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1 Allgemeines

Die Vorschrift ist gultig fur die unter Pkt. 7.1 aufgefiihrten Kontakte, flir die Verarbeitung sind ausschlief3lich
RB-Werkzeuge entsprechend Pkt. 7.2 zu verwenden.

Male, Werkstoffe und sonstige relevante Informationen sind der glltigen Angebotszeichnung sowie der
Technischen Kundenunterlage (TKU) zu entnehmen.

2 Beschreibung

Der Crimpanschlussbereich ist fir Leitungen nach ISO 6722 (Typ FLR-B) ausgelegt,

es kdnnen Leitungsquerschnitte von 0,35 -1,50 mm? angeschlagen werden (entsprechende Bestellnummern
siehe Pkt. 7). Der Einsatz anderer Leitungen bedarf der Zustimmung der Bosch Entwicklungsabteilung.
Doppelanschlage sind nicht zulassig.

Der Kontakt kann nur in einer bestimmten Orientierung eingebaut werden (Codierung).

Geliefert werden die Kontakte auf Einweg-Kontaktspulen und in Einwegverpackung. Die Kontakte sind fur
Quertransport, links einlaufend geeignet.

© Alle Rechte bei Robert Bosch GmbH, auch fiir den Fall von Schutzrechtsanmeldungen. Jede Verfiigungsbefugnis, wie Kopier- und Weitergaberecht, bei uns.
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2.1 Lagerung

Einweg-Kontaktspulen sollten so gelagert werden, dass sie gegen auliere Belastungen (Quetschen,
StolRen etc.) optimal geschitzt sind.

Der Anwender ist fir die Verwendbarkeit der bei ihm gelagerten Kontakte selbst verantwortlich.

Um bei eventuellen Problemen Rickschliisse ziehen zu kénnen, muss das Fertigungsdatum der Kontakte
Uberprift werden kdnnen, das auf der Verpackung vermerkt ist.

Die maximale Lagerdauer ist auf 5 Jahre (beginnend mit Fertigungsdatum) beschrankt.

2.2 Schmierung

Der Kontakt Matrix 1,2 kann ohne zusatzliche Schmierung verarbeitet werden, der Einsatz von Schmiermitteln
ist nicht zulassig.

Fur fehlerhafte Crimpverbindungen, die auf den Einsatz von zusatzlichem Schmiermittel zurtickzufiihren sind,
Ubernehmen wir keine Verantwortung.

3  Verarbeitung

3.1 Crimpzangen

Zur Verarbeitung der Kontakte sind Handcrimpzangen erhéltlich (Bestellangaben siehe Pkt. 7.2).
Handcrimpzangen sind gedacht zur Prototypenfertigung, zur Reparatur defekter Leitungssatze u.a.

In der Serienfertigung ist ein Schnellwechselwerkzeug zu verwenden.

Bei der Verwendung von Handcrimpzangen ist die Crimpqualitat gemaR dieser Verarbeitungsvorschrift
sicherzustellen.

Funktionsmerkmale der Crimpzangen:

B Positionierung des Kontaktes per Einlegenut
B Entriegelungsmdglichkeit bei Fehlbedienung

3.2 Anschlagwerkzeug

Zur maschinellen Verarbeitung der Kontakte sind Schnellwechselwerkzeuge erhaltlich.
Die Schnellwechselwerkzeuge eignen sich zur Fertigung von Serien-Kabelbaumen.

In der Serienfertigung ist zur Prozess-Kontrolle eine Crimpkraftiberwachung anzuwenden.

Funktionsmerkmale der Anschlagwerkzeuge:

B Crimphdheneinstellung per Rastkopf, feine Rasterung pro 0,02 mm Crimphdéhe
B Kontaktauflage héhenverstellbar

B Verschleilteile austauschbar

B Einstellbar auf verschiedene Teilungsabstande des Transportstreifens

B AMP-Standard - Aufnahme erlaubt Verwendung herkdmmlicher Pressen

© Alle Rechte bei Robert Bosch GmbH, auch fiir den Fall von Schutzrechtsanmeldungen. Jede Verfiigungsbefugnis, wie Kopier- und Weitergaberecht, bei uns.
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3.3 Crimpvorgaben

Einlaufradius (Trompete)

Uberfeder und
Kontaktfeder Isolationsiiberstand

\ Auslaufradius /

Trennsteggrat

Litzenuberstand \Drahtcrimp Trennstegléinge

Isolationscrimp

3.3.1 Abisolierung
Einstellung der Abisolierlange ist auf 3,5 +/- 0,3 mm (exakter Wert ist auf das jeweilige Kabel abzustimmen).
3.3.2 Positionierung der Leitung im Crimp

Isolationsiiberstand: min. 0,3 mm
max. 1,0 mm

LitzenUberstand: min. 0,1 mm
max. 0,3 mm

Trennsteglange: max. 0,3 mm

Trennsteggrat: max. 0,03 mm

Einlaufradius: sichtbar vorhanden, max. Héhe 0,15 mm
Auslaufradius: nicht erforderlich, max. Héhe 0,05 mm

© Alle Rechte bei Robert Bosch GmbH, auch fiir den Fall von Schutzrechtsanmeldungen. Jede Verfiigungsbefugnis, wie Kopier- und Weitergaberecht, bei uns.
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3.3.3 Crimpmalde
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Die im Folgenden angegebenen Crimpparameter wurden unter Verwendung von Bosch
Verarbeitungswerkzeugen (siehe Pkt. 7.2) und FLR-B-Leitungen (Leiteraufbau gem. ISO 6722),
ermittelt. Bei Verwendung anderer Werkzeuge und / oder Leitungstypen kénnen die Werte variieren.
In jedem Fall ist die Crimpqualitdt gemaf dieser Vorschrift sicherzustellen. Zusatzlich ist die gute
Bestlickbarkeit in der Kontaktkammer der verwendeten Steckverbindung zu gewahrleisten.

Fir Ruckfragen siehe Adressen unter Pkt. 8.

Isolationscrimp

Leitung Isocrimp- Isocrimp- | Bemerkung
[mm?2] Héhe H breite B
+ 0,05 + 0,05
0,35 1,60 1,81
0,50 1,73 1,83
1,00 2,12 2,12
1,50 2,52 2,52
Leitung Isocrimp- Isocrimp- |[Bemerkung
[mm?] Hohe H breite B
- 0,05 - 0,05
0,75 1 ’90 1 ,90 Die_Abmessungen des Is_olationscrimps missen innerhalb eines umschriebenen
Kreises von @ 1,90 mm liegen
Leitercrimp
Leitung Leitercrimp | Leitercrimp- |Leiter gem. ISO 6722 Bemerkung
[mm?] hohe h breite b (Typ FLR-B)
+ 0,03 + 0,03 Einzeldraht
Anzahl Durchmesser
0,35 0,83 1,43 12 0,21
0,50 0,88 1,43 16 0,21
0,75 1,03 1,83 24 0,21
1,00 1,13 1,84 32 0,21
1,50 1,30 1,81 30 0,26
Anmerkung:

Messkraft bei Vermessung des Leitercrimps: F=10N+ 0,4 N
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Parallelitat:

B Leitercrimp zu Uberfeder: 0,2 mm
B Isolationscrimp zu Uberfeder: 0,2 mm

Symmetrie:

B Isolationscrimp zu Uberfeder: 0,2 mm

3.3.4 Schliffbilder

ideal:

Einzeldrahte

noch zulassig:

Crimpkrallen / Crimplaschen

)

b
noch zuldssig

-y |-

noch zulassig

Héhe

noch zuléssi
Breite d

a>b (b =% Litzendurchmesser)

max. Breite = %2 d

nicht in Ordnung:

unzuldssig

unzulissig

unzulassig

Hohlraume

offene Crimplaschen

offene Crimplaschen und Riss
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3.3.5 Abzugswerte (Crimpausreil3kraft)

Die Abzugswerte miissen die Anforderungen der TKU 1 928 AQQ 46T erfllen.
Die Messung wird nach DIN IEC 512-8 bei gedffnetem Isolationscrimp durchgefiihrt.
Abzugsgeschwindigkeit: 25 mm/min.

Vorgabewerte:
Leitungsquerschnitt [mm?] Abzugskraft F [N]
0,35 =2 60
0,50 > 70
0,75 > 80
1,00 > 90
1,50 = 110

3.3.6 Sichtprufungen

Alle Einzeldrahte missen durch den Leitercrimp erfasst sein.

Einzeldrahte missen unbeschadigt sein.

Crimpkrallen missen geschlossen sein.

Gratbildung am Crimpboden darf nicht zu gro3 sein (Grathéhe < 0,2 mm).

Kontakt muss unbeschadigt sein: Kontrolle auf Verbiegung oder Verquetschung von Rastfeder,
Uberfeder und Kontaktkérper.

Einhaltung der Leitungspositionierung und Abisolierlange.

Einhaltung der Symmetrie des Kontaktes

EAD ohne Beschadigungen oder Deformationen

© Alle Rechte bei Robert Bosch GmbH, auch fiir den Fall von Schutzrechtsanmeldungen. Jede Verfiigungsbefugnis, wie Kopier- und Weitergaberecht, bei uns.
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4 Bestuckung

4.1 Manuell

Der Kontakt kann nur in einer Orientierung besttickt werden (Codierung). Die Ausrichtung und Orientierung
erfolgt Gber die Fahne am Kontakt. Wéahrend des Bestuickens sollte die Ausrichtung des Kontaktes nicht mehr
verloren gehen.

— .
Sassssnsssaaa
Prrcssrovanes

-

(Ansicht von oben, Blick auf Druckplatte)
Bsp: 58 pol. Modul

Nach dem Bestiicken ist die vollstandige Verriegelung der Kontakte durch leichtes Ziehen (max. 15 N)
an der Leitung zu prifen (Pull-Test), bevor die Sekundarverriegelung (hier lila-farben) geschlossen wird.
Ein so genannter Push-Test, bei dem die korrekte Verriegelung durch Einschieben eines Stiftes 0.8. mit
definierter Prufkraft kontrolliert wird, ist nicht zuléssig.

5 Endprifung

Die elektrische Endpriifung ist mit gefederten Prifstiften (AZ 1 928 A00 180) durchzufiihren. Die Prifstifte
mussen so beschaffen sein, dass ein ,Finden® der Stecker&ffnungen in allen Toleranzlagen moglich ist
(ohne einzufedern), gleichzeitig diirfen die Prifstifte nicht in die Kontaktierungszone eindringen kénnen.
Rickfragen zu Prifstiften bitte an die Entwicklungsabteilung (Adresse siehe Pkt. 8.2).

Die elektrische Endprifung ist nach dem SchlieRen der Sekundarverriegelung durchzufihren.

© Alle Rechte bei Robert Bosch GmbH, auch fiir den Fall von Schutzrechtsanmeldungen. Jede Verfliigungsbefugnis, wie Kopier- und Weitergaberecht, bei uns.
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6 Demontage

Im Falle einer Fehlbestiickung oder zur Reparatur fehlerhafter Kabelbdume ist zuerst die
Sekundarverriegelung zu 6ffnen und der Kontakt mit einem speziellen Demontagewerkzeug (siehe Pkt. 7.2) zu
entfernen.

—

Die Demontage darf ausschlieRlich mit einem Original Bosch-Werkzeug durchgefiihrt werden.

Demontierte Kontakte missen durch neue ersetzt werden.

7 Bestellangaben

7.1 Kontakt
Crimpbereich [mm?] Oberflache Bestell-Nr.
Vorschub Tragerstreifen Vorschub Tragerstreifen
11,8 mm 8 mm
0,35 - 0,50 (ohne EAD) Au 1928 498 131 1928 498 673
Ag 1928 498 134 1928 498 676
Sn 1928 498 137 1928 498 679
0,75 - 1,00 (ohne EAD) Au 1928 498 132 1928 498 674
Ag 1928 498 135 1928 498 677
Sn 1928 498 138 1928 498 680
1,50 (ohne EAD) Au 1928 498 133 1928 498 675
Ag 1928 498 136 1928 498 678
Sn 1928 498 139 1928 498 681
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7.2 Verarbeitungswerkzeuge:
Artikel Bestell-Nr.

1928 498 212
1928 498 213
1928 498 214

Crimpzange fiir 0,35/ 0,50 mm?

Crimpzange fiir 0,75/ 1,00 mm?

Crimpzange fir 1,50 mm?

Artikel Crimpbereich [mm?] Bestell-Nr.
Vorschub Tragerstreifen Vorschub Tragerstreifen
11,8 mm 8 mm

Crimpwerkzeug 1928 498 200 1928 498 720
VerschleiRteile-Satz 0,35 - 0,50 (ohne EAD) 1928 498 206 1928 498 724
Crimpwerkzeug 1928 498 294 1928 498 721
VerschleiRteile-Satz 0,75 (ohne EAD) 1928 498 293 1928 498 725
Crimpwerkzeug 1928 498 201 1028 498 722
VerschleiRteile-Satz 1,00 (ohne EAD) 1 928 498 207 1928 498 726
Crimpwerkzeug 1928 498 202 1928 498 723
VerschleiRteile-Satz 1,50 (ohne EAD) 1928 498 208 1928 498 727

Artikel Bestell-Nr.

Demontagewerkzeug 1928 498 218

Ersatzteil fur Demontagewerkzeug 1928 498 219

8 Informationen und Adressen

8.1 Bestellungen

0711 811-42694
07151 503-2518

Robert Bosch GmbH Telefon:
Gasoline Systems

Technischer Verkauf

Abteilung GS/STO2

Postfach 300240

70442 Stuttgart

8.2 Technische Auskinfte

Robert Bosch GmbH

Gasoline Systems

Verbindungstechnik und Kunststoffkomponenten
Abteilung GS-CP/ENG4

Postfach 300240

0711 811-34629
0711 811-34063

Telefon:

70442 Stuttgart
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